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Verksamheten

Hydropulsor AB utvecklar och marknadsfor kompletta maskinsystem for hghastighetskapning,
hoghastighetsformning (homogenformning och pulverkompaktering) samt hoghastighetsstansning.

Hydropulsor anvander en unik teknologi, baserad pa hoghastighetshydraulik, som med slag innehdllande mycket stor
energi ger upphov till en process som bygger pa fenomenet adiabatisk mjukgoring. Tack vare detta fenomen kan
exempel vis hdghasti ghetskapning genomfdras med unika egenskaper i kapsnittet vid vasentligt hogre produktionstakter
an traditionella kapmetoder kan uppvisa. Inom omradet pulverkompaktering uppnas hdgre densitet, mojlighet att
tillverka storre komponenter samt mdjlighet att kompaktera nya pulvertyper, vilka medfor mycket intressanta
produktegenskaper. Redan idag har komponenter om drygt 1 kg formats med mycket hdg densitet. Idag levererad
formningsutrustning har mojlighet att tillverka komponenter i viktomrade mellan 5 till 10kg.

Verksamhetsar et 2000, nulage och framtidsutsikter

= Patent har i juli 2000 beviljatsi Europaoch USA. Nya patentansokningar har inlamnats fortl6pande under éret.
Dessa patentansokningar avser bade formning, kapning och olika maskinkonstruktioner. Patentverket kommer
att beviljatre nya patent enligt besked under januari 2001. Patentskrifter trycksf.n. varefter patent kommer att
meddelas. Varumérkesskydd har beviljatsi fleralander under aret. Bolagets patentsituation & mycket stark.

*  Samarbetsavtalet med Hogan&s inom omradet pulverkompaktering har utvecklats mycket positivt och
skyndsamt under aret. For erforderligatester har Hydropulsor levererat maskinsystem inklusive en
helautomatisk verktygsadapter. Y tterligare ett maskinsystem skall levereras enligt avtalet. Kommande
verktygsadapter utformas med de erfarenheter som har gjortsi projektet. Med nastkommande maskinsystem
kan véasentligt storre komponenter kompakteras.

=  Samarbetet med CETIM (Centre Technique Des Industries Mecaniques), i Frankrike inom omradet
homogenformning kommer att varaav stor strategisk betydelse for Hydropul sor. M askinsystemet
leveransgodkandes vid manadsskiftet januari/februari 2001. Utrustningen kommer darfor att resultatavraknas
forst & 2001.Till systemet kommer i samverkan med CETIM en helautomatisk verktygsadapter for
homogenformning att utvecklas. Under maj 2001 kommer utrustningen och tekniken att presenteras vid
seminarier i St-Etienne for olika medlemsforetag. CETIM &r ett kompetent branschorgan for industrin i
Frankrike med ca 6700 medlemsforetag. Utover homogenformning kommer CETIM &ven att arbeta med
pulverkompaktering och stansning. Under kommande &r avser CETIM att kompl ettera utrustningen for
hoghastighetskapning.

=  Enligt tidigare gjord bedémning skulle tva storre maskinsystem (order till Hoganés och CETIM)
resultatavraknas under sista kvartalet 2000. Bagge systemen kommer att bli resultatavraknade & 2001. Detta
innebar att resultatet forsamrats vasentligt for aret eftersom merparten av utvecklingskostnaderna redan tagits i
resultatet for ar 2000.

Arbetet med att produktionsanpassai huvudsak formningsmaskinerna via modularisering, standardisering samt
med effektiv adapter- och verktygsteknik har framgéngsrikt fortsatt under &ret.

=  Antalet s3lda maskinsystem blev farre an forvantat under aret. Det finns ett par skal till detta. Huvudorsaken &r
att forvantade kundorder avseende storainternationellaforetag fordrgjts. Introduktionen av ny teknik har
foregétts av en omfattande testverksamhet i Karlskoga samtidigt som maskinsystemens héga produkti onstakt
medfort att kunderna har blivit tvingade till att studera hur féretagens material hantering kan effektiviseras for
att maskinkapaciteten skall kunna utnyttjas fullt ut. Tillsammans med presumtiva kunder har Hydropul sor
utarbetat kompletta l6sningar for produktionslinjer som méter kundernas samtliga krav.



I ntegrationsarbetet mellan kapningslinje och material hanteringssystem har tagit langre tid &n berdknat och
underlag fér kompletta koncept har inte kunnat presenteras forran i slutet av februari 2001.

Detta har inneburit att vi nu tagit stora kostnader i utvecklingsprojekt dér order férvantas inom kort. Vidare
avsig nagra forvantade order uppbyggnad av utvecklingscentra pa nagra platser i Sverige. Dessa centra som
initierats lokalt kommer att samverka med universitet och hdgskolor samt det regionalanaringslivet.
Mojligheten for de olika centra att f& en delfinansiering via EU-medel har forsenats p.g.a. att den organisation
som skulle hantera EU-medlen regionalt blivit starkt fordrdjd och inte sjosatts forrén sista kvartalet 2000.
Organisationen har nu kommit igang varfor planerade centra férvantas bli etablerade successivt under & 2001.

Bruttomarginalen pa forsalda maskinsystem under 2000 &r av forklarliga skal 1&g. Vid leverans av
nyutvecklade maskinsystem har initiala anpassningskostnader forts pé respektive kundprojekt. Deinitiala
kostnaderna kommer inte att belasta kommande serieleveranser av motsvarande maskinsystem.

=  Den positiva bedémningen av Hydropul sors marknadsutveckling har forstérkts ytterligare under det fjérde
kvartalet 2000 inom omrédena pulverkompaktering, kapning och stansning. Hydropulsor har for manga
intressenter, framst storainternationellaforetag, under den senaste tiden genomfort omfattande stansningsprov,
kapningsprov och férsok inom omréadet pulverkompaktering. Inom t.ex. stansningsomradet finns langt gngna
planer med etablering av ett foretag med olikaintressenter i Frankrike som skall tillverka stansningsmaskiner
for en global marknad. Merparten av komponenternai dessa stansningsmaskiner kommer att |evereras av
Hydropulsor. | detta sammanhang bor noteras att marknaden f6r stansningsmaskiner uppgar enbart i Europatill
ca. 4000-5000 maskiner per &r. For att ytterligare bredda kunskaperna om marknadspotentialen har en
omfattande marknadsstudie paborjats med hjap av extern konsultmedverkan.

= Utrustningen till Adiabatic Forming Center Karlskoga AB (AFC) har installerats under november & 2000 och
kunddvertagandet gjordes fore arsskiftet. | AFC finns en komplett formningslinje med varmebehandlings-
utrustning. Hydropulsor éger 28 % av aktiernai bolaget. Verksamheten kommer att betyda mycket for att testa
och sprida Hydropulsor-tekniken till en stor kundkrets. Samarbete har redan etablerats med Orebro Universitet.

= Etablering av aterforsaljarkanaler har uppréttats for den tyska och engelska marknaden. For den engel ska
marknaden dterstar utbildning av terforsaljare innan marknadsaktiviteterna far avsedd effekt. Uthildning
kommer att genomforas under véren 2001. Pa den tyska marknaden forsi dag diskussioner med ett 15-tal
tyskafdretag om applicering av Hydropulsors kapteknik i produktionen. Marknadsbearbetningen kommer att
intensifieras under & 2001 med uttalade forséljningsmal for respektive marknad.

= Hydropulsor flyttade in i nyrenoverade verkstadslokaler i januari 2000. | slutet av november 2000 flyttade
kontoret till ssmma fastighet. Samtliga lokaler invigdes den 24 november varvid landshévding Gerd Engman
forréttade invigningen. P&invigningsdagen besokte ca 300 personer ett 6ppet hus som arrangerades. Merparten
av bestkarna var potentiella kunder och samarbetspartnerstill foretaget.

=  Enanstkan om FoU kring adiabatisk teknik avseende EU:s 5:e ramprogram lamnadesin till EU-
kommissionen véren 2000. Kommissionens bedémning var att fler 1ander, fler foretag och farre institutioner
skulle havarit involverade i projektet. For att mata kommissionens krav kommer darfor under varen 2001 en
ny ansokan inlamnas dar vél etabl erade foretag och universitet fran Frankrike, Spanien, Tyskland, Sverige och
Osterrike deltar. Projektledning sker viaett stort franskt stélforetag i samverkan med CETIM och Hydropulsor.
Ansokan avser homogenformning och utformning av verktyg for stora kapdimensioner. Hydropul sor arbetar
aktivt i samtligadelprojekt.

= Under maj 2000 blev lokalerna for dotterbolaget Cutting Center Karlskoga AB fardigrenoverade. | samband
med detta flyttades befintlig verksamhet frén Tocksfors till Karlskoga. Kapcentrat inrymmer idag en renoverad
40mm kapmaskin samt en 8 mm kapmaskin. Verksamheten har mycket stor betydelse for att kunna bedriva
provkapning till presumtiva kunder till Hydropulsor. Stora kvantiteter har t.ex. kapats 8t fransk bilindustri
under sommaren 2000.

= Styrelsen har beslutat att ansoka om en O-listenotering under hosten &r 2001 om marknadsférhallandena ar
rimliga.
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Omséttning och resultat

Omsittningen for koncernen uppgick till 18 969 tkr med ett redovisat resultat pa

-12 128 tkr. Moderbol agets omséttning uppgick till 18 788 tkr med ett resultat pa—12 128 tkr.

| resultatet ingar aktie&gartillskott fr&n moderbolaget till dotterbolaget med 1 071 tkr.

Likviditet

Koncernens disponibla likvida medel uppgick till 16 129 tkr, moderbolagets till 16 099 tkr. Dessutom finns

30 000 tkr i moderbolaget som &r upptaget som finansiell anl&ggningstillgang.

Soliditet

Soliditeten uppgick till 75% fér koncernen och 77% for moderbol aget.

Investeringar

Bolagets bruttoinvesteringar i materiella anlaggningstillgangar uppgick till 2 213 tkr, bestdende av framst

verkstadsinventarier, datorer och kontorsmobler.

For skning och utveckling

Bolagets totalt aktiverade kostnader for produktutveckling &r enligt balansrékningen 20 035 tkr. Dérav har
under perioden balanserats 12 082 tkr samt avskrivning gjorts med 20% per &r av tidigare aktiveringar med
2 018 tkr. Bolagets egen personal har lagt ned ca 9 900 mantimmar samtidigt som legokapacitet har anvénts.

Personal

Antal medarbetare, omraknat till heltidstjanster, i koncernen var vid periodens utgang 28.

Bolagsstamma

Ordinarie bolagsstamma kommer att hdllas tisdagen den 19 juni 2001 i Karlskoga.

RESULTATRAKNING, TKR Koncernen Koncernen Moderbolaget Moderbolagef]
2000] 1999 2000 1999
Nettoomsattning 18 969 3940 18 788 3 664
Ovriga rorelseintakter 446 444
Kostnad for sélda varor - 14 172 -3 494 - 13 913 -3 293
Bruttoresultat 5243 446 5 321 373
Forsaljningskostnader -3 616 -2 442 - 3589 -2 392
IJAdministrationsomkostnader -9 267 -4 520 -7 952 4 071
Forsknings- och utvecklingskostnader -4 575 -2 509 -5 037 -2 509
Jamforelsestorande poster -1 071 -703
Ovriga rorelsekostnader -290|
Rorelseresultat -12 215 -9 315 -12 328§ -9 302
Resultat fran finansiella investeringar
Ranteintakter och liknande resultatposter 431 300 431 309
Rantekostnader och liknande resultatposter -4311 -369 -231 -197
Summa resultat fran finansiella investeringar 0 -69 200 103
Resultat efter finansiella poster -12 215] -9 384 -12 12§ -9 199
Minoritetens andel i resultat 87| 62
PERIODENS FORLUST -12 128 -9 322 - 12 128 -9 199
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BALANSRAKNING, TKR Koncernen Koncernen Moderbolaget Moderbolaget
2000-12-31 1999-12-31 2000-12-31 1999-12-31

ITILLGANGAR

IAnlaggningstillgangar

Immateriella anlaggningstillgangar 20 035} 9971 20 035} 9971

Materiella anlaggningstillgangar 4 965 3 614 2 783 1 136

Finansiella anlaggningstillgdngar _31 005 5 31 385 385

[Summa anlaggningstillgangar 56 005} 13 590 54 203] 11 492

(Omsattningstillgangar

\Varulager och pdgdende arbeten 6 008] 3130 5 987 3 130)

Ovriga omsattningstillgngar 13 186 5 439 12 907 5 199

Kassa och bank 16 129 50 613] 16 099 50 583}

Summa omsaéttningstillgdngar 35 323 59 182 34 993 58 912

SUMMA TILLGANGAR 91 328] 72772 89 196 70 404

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital

Bundet eget kapital 95 635 73 859 95 635} 73 859

Ansamlad forlust =27 512 15 204 - 27 543 —15 414

[Summa eget kapital 68 123 58 655 68 092 58 445

Minoritetsandel i eget kapital -29 29

Langfristiga laneskulder 5 648 5 810 2773 2 973

Kortfristiga skulder

Kortfr del av langfristiga skulder 200 200 200 200]

Ovriga kortfristiga skulder 17 386 8 078 18 131 8 786

Summa kortfristiga skulder 17 586 8 278 18 331 8 986

SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 91 328 72 772 89 196 70 404

Karlskogai februari 2001
Hydropulsor AB (publ)

Styrelsen

Fragor med anledning av denna rapport besvaras av VD Lars Johansson.
Tel 0586-64950, Mobil 070-5153397, email: |ars.johansson@hydropul sor.com
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